
Bewahrte 4-Punkt
Well proven 4-point

Bien eprouvee 4-point
AKS 1400

AKS 1400
Mit SchweiBraupenbegrenzung: 2 mm
AKS 1410
Mit beheizter Messer-SchweiBraupenbe-
grenzung: 0,2 mm
• Vertikal-Vierpunkt-SchweiBautomat fUr

die VerschweiBung von PVC Profilen in
einem Winkel von 90 .

• Flexible Fertigung durch schnelles
Wechseln der AuBenkontur-Zulagen mit-
tels schraubenlosem Anschlagsystem.
z.B. Blendrahmen/FIOgel usw.

• Automatische Anpassung der Spannzy-
linder an die jeweilige Profilh6he.

• Automatische Anpassung der Angleich-
zeit an die verschiedenen Profilquer-
schnitte.

• Wartungsfreundlich durch gute Zugang-
lichkeit der einzelnen Bauelemente.

• Leichtes Reinigen und Wechseln des
Teflongewebes am Heizelement.

• Vertikale ProfilbestOckung in ergonomisch
gunstiger Bedlenerposition.

• Vorwahlbare Einlegeposltion der oberen
und unteren SchweiBk6pfe fUr bequemes
Einlegen der Profilstabe.

AKS 1400
With weld bead restriction: 2 mm
AKS 1410
Heated weld bead restriction to 0,2 mm by
means of stainless steel blades
• Vertical 4-head welding machine for wel-

ding of vinyl profile angles of 90'.
• Quick change of the outer contour limiters

through a screwless back stop system
ensures a flexible production process.

• Clamping cylinders automatically adjust
to the required profile height.

• Automatic adapt ion of fusing time to the
different profile cross sections.

• Ease of service due to clean machine
layout.

• Easy cleaning or remplacement of teflon
heater covers.

• Vertical profile insertion in an ergonomically
favourable position for the operator.

• Ease of profile insertion through preselec-
tion of the insertion position for the upper
and lower welding heads.

AKS 1400
Avec limiteur de cordon: 2 mm
AKS 1410
Avec limiteur chauffant a lame pour cordon:
0,2mm
• Soudeuse automatique verticale a

4 HHes pour Ie soudage d'angles a 90
CPV.

• Flexibilite de la fabrication grace au
changement rapide des cales d'appui
exterieur par systeme a butee sans vis,
par ex. cadre dormant-ouvrant, etc.

• Adaptation automatique des verins de
serrage a la hauteur de chaque profile.

• Adaptation automatique du temps de
fusion a la section des divers profiles.

• Entretien aise grace a la bonne accessi-
bilite des divers organes.

• Remplacement et nettoyage facile de la
garniture en teflon impregne.

• Insertion verticale des profiles dans une
position ergonomique favorable de I'ope-
rateur.

• Position d'insertion preselectionnable
pour les tetes a souder superieures et in-
ferieures afin de faciliter la mise en place
des elements de profile.
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AKS 1400/H/HUHS
AKS 1410/H/HUHS

Automatischer Maschinenablauf mit
manueller Positionierung der x-y-Achsen.

o Vertikale Profilbestuckung und Profilent-
nahme. (Maschine nicht schwenkbar).

o Automatisches Frelstellen des Rahmens
zur Entnahme nach dem Schweif3vor-
gang.

o Kein erneutes Justleren erforderlich bei
gleichbleibender Profillange durch die
Wiederholfunktion der Zustellautomatik.

Automatischer Maschinenablauf mit elek-
tronischer Positionierung (nicht schwenk-
bar).

o Leistungsfahlge Automatislerungstechnik in
ausbaufahiger Grundkonzeplion.

o Elektronische Positionierung der X-V
Achsen durch Gleichstrom Servomotoren.

o Vorwahlbare Einlegeposllion der oberen
und unteren Schweif3kbpfe fUr bequemes
Einlegen der ProfilstLicke.

o Nachrustung der Schwenkeinhelt in Ver-
bindung mit autom. Austransport an wel-
tere Transferstraf3en mbglich.

AKS 1400/H/HUHS
AKS 1410/H/HL/HS

AKS 1400/H/HL/HS
AKS 1410/H/HL/HS

Automatic machine cycle with manual
positioning of X-V axis.

Cycle de machine automatique avec posi-
tionnement manuel des essieux X-Yo

o Vertical profile loading and unloading
(machine is not tiltable).

o After the welding sequence. automatic
clearence of the frame for unloading.

o Due to the repeat function of the automa-
tic advance system, no readjustment is
necessary in the case of identical profile
lengths.

o Insertion et extraction verticales des pro-
files (machine non-basculante).

o Degagement automatique des tetes pour
liberer et extraire Ie cadre apres soudage.

o Pas de reajustage a faire pour les profiles
de meme longueur grace a la fonction de
repetition pour I'approche automatique
des tetes.

GroBer Vorrat an neuem Teflon auf der Spule erm6glicht schnellen Teflonwechsel durch
Nachdrehen im elngebauten Zustand sowie bessere AusnOtzung der TeflonW:iche.
Sufficient provision of tetlon on the reel enables is quick exchange by simple
windning of the reel, without demounting, and a maximum utilization of material.
Une rederve importante de letlan neuf sur la bobine permet de changer rapitement Ie
teflon en retardant a retal non demonte, alnse qu'une m€llIeure utilisation de la surface
de teflon.

Einfaches und schnelles Wechseln des Teflonbelages ohne Ausbauen des
Heizelements.
Quick and easy exchange of the teflon cover without demounting of the heating
element.
Replacement simple et raplde du revetement de teflon sans demontage de
l'element de chauffage.

Automatic fJlachine cycle with electronic
positioning (not swivable).

Cycle de machine automatique avec posi-
tionnement electronique des essieux X-Y
(pas orientable).

o An automatic machine with the concept of
further control development possibilities.

o Electronic positioning of the X - Y axis
through D.C. servo-motors.

o Profile loading is eased by pre-pro-
gramming of the Insertion position at the
upper welding heads.

o The machine is designed with a tilting me-
chanism, giving the possibility to be in-
corpotated Into a fully automatic produc-
tion line.

o Technique d'automation performante,
dont la conception de base permet des
extensions.

o Positionnement electronique des axes
X-V par servo-moteurs a courant continuo

o Position d'insertion preselectionnable
pour les tetes a souder superieures et in-
ferieures afin de faciliter la mise en place
des elements de profile.

o Le montage ulterieur d'un poste de bas-
culement relie a un transport automati-
que vers d'autres chaines-tranferts est
possible.



AKS 14OO1ET1ETUETS
AKS 14101ET1ETUETS

Vollautomatischer Maschinenablauf vom
Einlegen der Profilstibe bis zum automa-
tischen Austransport des geschwei8ten
Rahmens.
• Automatlscher Austransport und Frei-

stellung des verschwelBten Rahmens auf
elne Transportbahn.

• Voliautomatische UbernahmemOgllchkeit
bei Elnsatz etner SChwetBraupen-
VerputzmaschlO8 mit wendestatlon.

• Maschlne vertikailhorizontal schwenkbar:
• WII"d der Rahmen mcht automatlsch aus-

transportlert und von Hand entnommen
kann 8108 max GrOBe WI8 bei
AKS 14OO1E1ELJESgeschW81Bt werden.

AKS 1400/
AKS 1410
SV 494/ WT 494

AKS 1400/ET IETUETS
AKS 1410/ET/ETUETS

Fully automatic processing, from the
insertion of the profiles up to the automa-
tic discharge of the welded frame to an
automatic transfer line - a technique which
sets the pace for modern window produc-
tion.
• Possibility of incorporating the machine

into a fully automatic line, including corner
cleaners with turning station.

• The machine is tillable both ways, vertically
and horizontally.

• In the case where the frame is not
discharged automatically and is taken
out by hand, the max. welding size would
be the same as AKS 1400/E/EUES.

AKS 1400/ET IETUETS
AKS 141O/ET IETUETS

Cycle de machine entierement automatique,
depuis la mise en place des elements de profile
jusqu'a I'evacuation automatique du cadre
assemble vers un chaine transporteuse - une
machine qui innove dans I'automatisation de la
fabrication de feniHre.
• Liberation et evacuation automatiques du

cadre assemble par une chaine transpor-
teuse.

• Possibilite d'integration entierement auto-
matisee d'une ebavureuse de cordon avec
poste de retournement.

• Basculement possible de la machine en
position verticale au horizontale.

• Si Ie cadre n'est pas extrait automatique-
ment mais a la main, la dimension max. de
cadre soudable est la meme que sur
AKS 1400/E/EUES.



• Abschwenken der SchwetBmaschine m
die HorizontaJe fOr Fl1lIstellung und 1Ws-
transport des Rahmens gegen Ende des
ArbeitsprozeBes

• ROckschwenken der Maschlne In die
Vertlkale und erneutes PositlOnieren der
SChwelBk6pfe auf die neuen SChweiBma8e
nach dern Austransport

• Absicherung wtehtiger Programmtelle
durch Benutzercode

• Toward the end of the working cycle, the
machine tilts into horizontal position for
release and discharge of the frame.

• After discharge the machine returns to
the vertical position for reloading.

• Memorization of important program parts
by way of user's code.

• Basculement de la machine en position
horizontale avant la fin du cycle de travail
pour la liberation et I'extraction du cadre
assemble.

• Apres I'evacuation du cadre assemble,
basculement en position verticale de la
machine et retour en position des tetes a
souder aux nouvelles cotes de soudage.

• Les parties importantes de programme
sont protegees par des codes-utilisateurs.



Funktionen der AKS 1400 I
Function of the AKS 1400

Fonction de la AKS 1400 1
,

Manuell Mit Diagonal- Mi:iglichkeit EinschweiBen MesserschweiB- Verlangerung Auch als
entnehmen Austransport- schub- 4 Ecken von vorge- raupenbegren- der Lange oder Sonderspann-

Funktion schweiBen schweiBen fertigten zung 0,2 mm, Breite hi:ihen
T-Elementen mit beheizten Ausfuhrung

Quetschplatten erhaltlich

Take-off With discharge Diagonal Possibility of welding of Weld seam Extension of Available also
by hand function welding, welding pre-finished limitation length or width with special

required for 4 corners T-elements to 0,2 mm via height
transom stainless steel
welding blades and

heated crush
plates

Enlevement Fonction sortie Pour Ie Possibilite de soudure des Limitation des Rallonge en Execution avec
manuel automatique soudage des souder elements en cordons de longueur et en une hauteur

traverses, I'a- 4 angles T prefabriques soudure a 0,2 largeur particuliere
vance en mm avec cou- possible

diagonale par teaux chauf-
tete est fants

indispensable
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AKS Q9 nur ® ® ® SHY 1400 SE 200-

1400 ET/ETL/ SBX 1400 14/61**
ETS

.
AKS ® nur ® ® ® ® SHY 1400 SE 200-

1410 ET/ETL/ SBX 1400 14/61**
ETS

Technische Anderungen vorbehalten I 1** ohne Aufpreis 1 Q9
Standard

Technical changes without notice ** no. add it. cost standard

Taus droits de modifications techniques reserves ** sans cout additional standard
--;
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AKS 1400 AKS 1410

kg 2500 (-25/16) 2550 (-25/16)
y ~ + 200/m y ~ + 200/m 0-0 Liter

V 230/400 230/400 230/400 230/400
Hz 50/60 50/60 50/60 50/60
kW 6,5 6,5 8,5 8,5

h max.
h min.
b max.

crI IV X max Xmin Y max Ymin

AKS 1400/1410 H 2020 310 1210 350
AKS 1400/1410 HL 2940 340 1610 350
AKS 1400/1410 HS 3820 340 2210 350
AKS 1400/1410 E 1890 320 1190 350
AKS 1400/1410 ES-34/25 3690 350 2490 350
AKS 140011410 EL 2810 350 1590 350
AKS 1400/1410 EL-S 2830 350 2490 350
AKS 1400/1410 ES 3690 350 2190 350
AKS 1400/1410 ES-40/25 4300 350 2490 350
AKS 1400/1410 ET 1570 395 1190 350
AKS 1400/1410 ETS-34/25 3370 395 2490 350
AKS 140011410 ETL 2490 395 1590 350
AKS 1400/1410 ETL-S 2510 395 2490 350
AKS 1400/1410 ETS 3370 395 2190 350
AKS 1400/1410 ETS-40/25 3380 395 2490 350
AKS 1400/1410 ET-40/2550 3980 395 2540 350

Anderungen vorbehalten • Subject to change without notice· Taus droits de modifications techniques et de design reserves
Printed in Germany 5/2001
Art.-Nr. 40347 • d/el!

125 (200) mm
50mm

130/150*

125 (200) mm
50mm

130/150*

~'H

BiT. L:
L BIT H

4100 2000 2900 -5000 2000 3000
6000 2300 3200
4100 2000 2700
6000 2300 3900
5000 2000 2900
5000 2300 3900
6000 2300 3200
6700 2600 3900
4100 2000 2700
6000 2600 4200
5000 2000 2900
5000 2600 4200
6000 2300 3500
6700 2600 4200
6700 2600 4200

• Tischseitig 1 Table-side 1 Cole de table


